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DOVME SOKET FiTTING OLCULERI SINIFI 3000 LB
SOCKET WELD FITTING DIMENSION CLASS 3000

ASME B 16.11-1996

45° SOKET KAYNAK DIRSEK
SOCKET WELD 45° ELBOW

90° SOKET KAYNAK DIRSEK
SOCKET WELD 90° ELBOW

EBAT / SIZE

* Olciiler mm.'dir. / Dimensions are in mm.
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SOKET KAYNAK REKOR
SOCKET WELD UNIONS
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SOKET KAYNAK KEP
SOCKET WELD CAP

SOKET KAYNAK TEE
SOCKET WELD TEE
11/2"

13,5 15,5 19 22,5 27 32 38 41 57 66,5
17,6 21,8 27,2 33,9 42,7 48,8 61,2 73,9 89,8 115,2

18 22,2 27,6 34,3 43,1 49,2 61,7 74,4 90,3 115,7
4,01 4,67 4,9 5,69 6,07 6,35 6,93 8,76 9,52 10,69
3,5 4,09 4,27 4,98 5,28 5,54 6,04 7,67 8,3 9,35
11,8 15 20,2 25,9 34,3 40,1 51,7 61,2 76,4 100,7
13,3 16,6 21,7 27,4 35,8 41,6 53,5 64,2 79,4 103,8
6,5 9,5 9,5 12,5 12,5 12,5 19 19 19 19
17,5 22,5 24 28,5 30 32 41 43 44,5 48

3,2 3,73 3,91 4,55 4,85 5,08 5,54 7,01 7,62 8,56

8 11 13 14 17,5 20,5 25,5 28,5 32 41

9,5 9,5 12,5 12,5 12,5 12,5 16 16 16 19

4,8 6,4 6,4 9,6 9,6 11,2 12,7 15,7 19 22,4

26 32 38 45 55 60 75 95 110 140
47,5 52 57 63 68 78 91 120 120 148

41 46 56 65 80 88 105 122 144 200
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SOKET KAYNAK YARIM MANSON
SOCKET WELD HALF COUPLING

SOKET KAYNAK MANSON
SOCKET WELD COUPLING

ANSI Flanglar | ANSI Flanges
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Mechanical Equipment

DOVME DiSLi FITTING OLCULERI SINIFI 3000 LB
THREADED FITTING DIMENSION CLASS 3000

ASME B 16.11-1996

45° DiSLi DIRSEK
THREADED 45° ELBOW

DiSLi REKOR
THREADED UNION

90° DiSLi DIRSEK

THREADED 45° ELBOW DiSLi TEE
THREADED TEE
EBAT / SIZE 1/4" 3/8" 1/2" 3/4" 1" 11/4" 11/2" 2" 21/2" 3" 4"
A 25 28 88 38 44 51 60 64 83 95 114
B 11 23 14 16 19 21 21 22 27 28 32
C 19 22 25 28 B8] 35 43 44 52 64 79
D 19 22 28 35 44 57 64 76 92 108 140
£ 15 18 22 27 35 = 50 62 = o °
F 16 18 22 27 36 46 50 65 75 90 115
(€] 3,3 3,51 4,09 4,32 4,98 5,28 5,56 7,14 7,65 8,84 11,18
H 25 33 38 46 56 62 75 84 102 121 152
| 4,8 4,8 6,4 6,4 9,7 9,7 11,2 12,7 15,7 19 22,4
J 6 8 8 10 10 14 16 18 19 21 25
P 25 25 32 37 41 44 44 48 60 65 68
Q 42,5 47,5 52 57 63 68 78 91 120 120 148
R 36 41 46 56 65 80 88 105 122 144 200
T 6 8 8 10 10 - 16 17 - - -
W 35 38 48 51 60 67 79 86 92 108 121
X 8 11 14 19 24 - 38 49 - - -
Y 36 40 48 52 60 - 68 71 - - -
* Olgiiler mm.'dir. / Dimensions are in mm
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DIiSLi KEP DISLi YARIM MANSON DiSLi MANSON ALTIGEN BASLI TAPA
THREADED CAP THREADED HALF COUPLING THREADED COUPLING HEXAGONAL HEAD PLUG

ANSI Flanglar [ ANS| Flanges 2
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SiViC NiPEL 3000 / 6000
SWEDGE NIPPLE CLASS 3000 / 6000

Alin Kaynak Ucu
Butt Welding End

According to ASME B16.25-1997

Kesilmis Kare Dz Ug
Cut Square Plain End
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Disli Uglar
Threaded Ends
According to

ASME B1.20.1-1983
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BORU / PIPE
NPS

3/8"x1/4" 76 20
1/2"x3/8" 89 20
1/2"x1/4" 89 20
3/4"x1/2" 95 21
3/4"x3/8" 95 21
1"x3/4" 102 22
1"x1/2" 102 22
11/4"x1" 102 25
11/2"x11/4" 114 25
11/2"x1" 114 25
11/2"x3/4" 114 25
2"x11/4" 165 30
2"x11/2" 165 30
2"x1" 165 30
21/2"x2" 178 35
3"x2" 203 40
4"x3" 230 45
4"x2" 230 45

* Olgiiler mm.'dir. / Dimensions are in mm.

ANSI Flanglar [ ANS| Flanges
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SOKOLET 3000 / 6000
SOCKOLET CLASS 3000 / 6000

ASME B 16.11
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3000 LB 6000 LB
Outlet Size (kg) W.T. (kg) Weight
1/8” 18,5 10.7-10.9 | 11.0+0.3 6.1-7.6 15,9 25,4 19,1 0,05 Common 6000 Common
1/4” 22,9 14.1-14.4 | 11.0+0.5 8.8~10 15,9 25,4 19,1 0,05
3/8” 26,9 17.5-17.8 | 11.0+0.5 | 11.8-13.3 19,1 31,8 20,6 0,09
1/2” 33 21.7-22 | 21.1+0.5 | 15.0-16.6 23,8 34,9 25,4 0,14 13,5+0,5| 11,0 -12,6 10,1 44,5 31,8 0,23
3/4” 39 27.1-27.3 | 13.5+0.5 | 20.2-21.7 30,2 44,5 27 0,15 15,5+0,5 14,8 16,3 25,4 50,8 36,5 0,36
1” 47,3 33.8-34 | 15.2+0.8 | 25.9-27.4 34,5 54 33,3 0,27 17,0+0,8 | 19,9 -21,5 33,3 61,9 39,7 0,39
11/4” 57 42.5-428 | 17.4+0.8 | 34.3-35.8 44,5 65,1 33,3 0,39 19,0+0,8 | 28,7 ~30,2 38,1 69,9 41,3 0,73
11/2” 63,4 48.6-48.9 | 18.8+0.8 | 40.1-41.7 60,8 73 34,9 0,47 21,0+0,8 | 33,2 -34,7 49,2 82,6 42,9 0,91
2" 77 61.1-61.4 | 21.8+0.8 | 51.7-53.3 65,1 88,9 38,1 0,73 | 23,0+0,8| 42,1-43,6 69,9 103,2 52,4 2,33
21/2” 96,6 73.8-74.2 | 25.8+1.5| 61.2-64.2 76,2 103,2 39,7 1,25
3” 114 89.8-90.2 | 29.1+1.5| 76.4-79.5 93,7 122,2 44,5 1,72
31/2” 127 102.6-103.0 | 29.1+1.5| 88.7-91.7 101,6 133,4 54 1,95
4" 138.9 115.4-115.8 | 35.4+1.5 | 100.7-103.7| 120,7 152,4 47,6 3,29

ANSI Flanglar [ ANS| Flanges 4
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TRIDOLET 3000 / 6000
THREDOLET CLASS 3000 / 6000

ASME B 16.11

Run Pipe

3000 LB
Outlet Size (kg) Weight (kg) Weight
1/8” 18,5 NPT 1/8” 15,9 25,4 19,1 0,05 - - - - - R
1/4” 22,9 NPT 1/4” 15,9 25,4 19,1 0,05 - NPT 1/4” 14,3 34,9 28,6 0,14
3/8” 26,9 NPT 3/8” 19,1 31,8 20,6 0,09 - NPT 3/8” 14,3 34,9 28,6 0,14
1/2” 33 NPT 1/2” 23,8 34,9 25,4 0,11 43 NPT 1/2” 19,1 44,5 31,8 0,2
3/4” 39 NPT 3/4” 30,2 44,5 27 0,16 49 NPT 3/4” 25,4 50,8 36,5 0,34
1” 47,3 NPT 1” 36,5 54 33,3 0,28 59 NPT 1” 33,3 61,9 39,7 0,56
11/4” 57 NPT 1 1/4” 44,5 65,1 33,3 0,41 69 NPT 1 1/4” 38,1 69,9 41,3 0,71
11/2” 63,4 NPT 1 1/2” 50,8 73 34,9 0,45 77 NPT 1 1/2” 49,2 82,6 42,9 0,89
2" 77 NPT 2” 65,1 88,9 38,1 0,79 91 NPT 2" 69,9 103,2 52,4 2,3
21/2” 96,6 NPT 2 1/2” 76,2 103,2 46 1,36 -
3” 114 NPT 3” 93,7 122,2 50,8 1,97 -
31/2” 122,2 NPT31/2” | 101,6 133,4 54 2,61 -
4" 138,9 NPT 4” 120,7 152,4 57,2 3,22 -

5 ANSI Flanglar [ ANS| Flanges
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VELDOLET 3000 / 6000
WELDOLET CLASS 3000 / 6000

ASME B 16.11
< A >
T
Xp
52
N |
11,6+0,8
c >
< D > Run Pipe T T

Outlet Weight kg
Nominal 580
Size XS
1/8” 10,3 15,9 15,9 15,9 15,9 25,4 25,4 0,04 0,05
1/4” 13,7 15,9 15,9 15,9 15,9 25,4 25,4 0,04 0,05
3/8” 17,1 19,1 19,1 19,1 19,1 31,8 31,8 0,07 0,07
1/2” 21,3 23,8 23,8 14,3 19,1 19,1 28,6 34,9 34,7 34,9 0,08 0,09 0,11
3/4” 26,7 30,2 30,2 19,1 22,2 22,2 31,8 44,5 44,5 44,5 0,11 0,14 0,32
1” 33,5 36,5 36,5 25,4 27 27 38,1 54 54 50,8 0,23 0,21 0,38
11/4” 42,2 44,5 44,5 33,3 31,8 31,8 44,5 65,1 65,1 61,9 0,36 0,41 0,57
11/2” 48,3 50,8 50,8 38,1 33,3 33,3 50,8 73 73 69,9 0,45 0,5 0,79
2" 60,5 65,1 65,1 42,9 38,1 38,1 55,6 88,9 88,9 81 0,79 0,79 0,97
21/2” 73,2 76,2 76,2 54 41,3 41,3 61,9 103,2 103,2 96,8 1,13 1,18 1,53
3” 88,9 93,7 93,7 73 44,5 44,5 73 122,2 122,2 120,7 1,81 1,86 2,87
31/2” 101,6 101,6 101,6 47 47,6 142,9 136,5 2,49 2,54
4” 114,3 120,7 120,7 98,4 50,8 50,8 84,1 152,4 152,4 152,4 2,86 2,9 4,76
5” 141,2 141,3 141,3 122,2 57,2 57,2 93,7 179,4 179,4 187,3 4,65 4,72 6,46
6” 168,3 169,9 169,9 146,1 60,3 77,8 104,8 215,9 225,4 220,7 5,44 10,43 12,7
8” 219,1 220,7 220,7 69,9 98,4 263,5 292,1 10,43 16,78
10”7 273 274,6 265,1 77,8 93,7 322,3 323,9 16,33 20,9
12”7 323,9 325,4 317,5 85,7 103,2 377,8 379,4 26,8 28
14”7 355,6 357,2 350,9 88,9 100 409,6 431,8 30 32
16" 406,4 408 403,2 93,7 106,4 463,6 466,7 34 46,5
18” 457,2 458,8 455,6 96,8 111,1 520,7 523,9 44 59
20” 508 508 509,6 101,6 119,1 571,5 582,6 53,5 72
24" 610 614,4 614,4 115,9 139,7 689 708 99,8 131,5
26" 660,4 666,8 692,2 119,1 146,1 738,2 765,2 120 159
30” 711,2 773,1 136,5 865,2 195

ANSI Flanglar [ ANS| Flanges 6
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Karbon Celik Flanslar icin Basing - Sicaklik Degerleri
Pressure - Temperature Ratings For Carbon Steel Flanges

ASME B 16.5 - 1996

En bar pour brides ISO PN

Temperature Temperature (PN 68) 100 150
°C °F Pressures in bar for flanges class
400 600 900
-29to 38 | -20to 100 19,6 51,0 68,2 102,0 153,1 | 2554 4254
93 200 17,9 46,5 62,0 93,1 139,6 | 2327 387,8
149 300 15,8 452 60,3 90,7 135,8 | 226,1 3771
204 400 13,8 43,8 58,2 87,6 131,0 | 218,6 364,0
260 500 1,7 41,4 55,1 82,7 123,8 | 206,5 344,0
316 600 9,6 37,9 50,3 75,5 113,1 188,6 314,4
343 650 8,6 36,9 49,3 74,1 111,0 185,1 308,5
371 700 7.6 35,8 48,9 73,4 | 110,3 | 183,7 | 306,1
399 750 6,5 34,8 46,2 69,6 104,1 173,7 289,6
427 800 5,5 28,3 37,9 56,9 85,1 142,0 236,5
454 850 4,5 18,6 24,5 36,9 Seto 92,4 153,7
482 900 3,4 11,7 15,8 23,8 35,5 59,3 98,6
510 950 2,4 7,2 9,6 14,1 21,4 35,5 59,3
538 1000 1,3 3,4 4,8 7,2 10,7 17,9 29,6
|
(1) ASTM materials group 1-1
A 105 (a)
A 216 WCB (a)
A515-70 (a)
A516-70 (a) (c)
A 350-LF2 (a)
A 537-CL 1 (d)

(a) Yaklasik 800 ° F'nin tizerinde uzun siireli kullanim igin izin verilir, ancak énerilmez.
(c) 850 ° F'nin lizerinde kullanilmamalidir.
(d) 700 ° F'nin lizerinde kullanilmamalidir.

(a) Permissible, but not recommended, for prolonged use above about 800°F.

(c) Not to be used over 850°F.
(d) Not to be used over 700°F.

ANSI Flanglar [ ANS| Flanges
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Malzeme Gereksinimleri
Materials Requirements

ASTM

Mekanik Gereksinimleri Mechanical Requirements

. . Reduc. i i
ASTM Siniflari | Tensile strength | Yield strength 0.2 %| Elong. | o,te a'rJeca| Hgigl]r?clalss | Tzrﬁgg:é?jfé
ASTM Grades N/mm? | ksi | N/mm? ksi % % HB o o
mini mini mini mini mini mini maxi

Karbon Celikler Carbon Steels
e

A 105/ A105M-98 485 70 250 36 22 30 187
A 181-A 181 M-95 b Class 60 415 60 205 30 22 35
A 181-A 181 M-95 b Class 70 485 70 250 36 18 24

Yiiksek Sicaklikta Servis icin Alasimli Celikler Alloy Steels For High Temperature Service
. |

Fl K12822 | 485 | 70 275 40 20 | 30 |143-192
F2 K12122 | 485 | 70 275 40 20 | 30 |143-192
F5 K 41545 | 485 | 70 275 40 20 | 35 |143-217
Fo K90941 | 585 | 85 380 55 20 | 40 [179-217
F11 Class 2 K11572 | 485 | 70 275 40 20 | 30 |143-207
8lF12 Class 2 K11564 | 485 | 70 275 40 20 | 30 |143-207
é F22 Class 3 K21590 | 515 | 75 310 45 20 | 30 |156-207
<F304 $30400 | 515 | 75 205 30 30 | 50
S(F304 L $30403 | 485 | 70 170 25 30 | 50
<|F316 $31600 | 515 | 75 205 30 30 | 50
F316 L $31603 | 485 | 70 170 25 30 | 50
F321 $32100 | 515 | 75 205 30 30 | 50
F347 $34700 | 515 | 75 205 30 30 | 50
F348 $34800 | 515 | 75 205 30 30 | 50
F310 $31000 | 515 | 75 205 30 30 | 50

Diistik Sicaklikta Servis icin Celikler Steels For Low Temperature Service
. |

415 085 | 205 | 30 |25 | 38 197 289 -20
5| LF 1 s |6 289 -
2ILF 2 485005 | 250 | 3 22 | 30 197 4 0
g gs5 |7095 | 25 6 456 -5
0
< 485-

LF 3 (o5 |7095| 260 | 375 | 22 | 35 197 |-101,1] - 150

ANSI Flanglar [ ANS| Flanges 8
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Malzeme Gereksinimleri
Materials Requirements

ASTM

K k kX
Grades UNS C Mn p S Cr
Karbon Celikler
Carbon Steels
A 105/ A 105 M-98 0,35maxi | 0,60-1,05(0,10-0,35 | 0,035 maxi | 0,040 maxi | 0,30 maxi
A 181-A 181 M-95b Class 60 0,35maxi | 1,10 maxi [0,10 - 0,35 | 0,050 maxi | 0,050 maxi
A 181-A 181 M-95b Class 70 0,35maxi | 1,10 maxi |0,10 - 0,35 | 0,050 maxi | 0,050 maxi
Yiiksek Sicaklikta Servis igin Alasimli Celikler
Alloy Steels For High Temperrature Service
F1 K 12822 | 0,28 maxi [0,60-0,90 |0,15-0,35 | 0,045 maxi | 0,045 maxi
F2 K 12122 |0,05-0,21 {0,30 - 0,80 [0,10 - 0,60 | 0,040 maxi | 0,040 maxi | 0,050 - 0,81
F5 K 41545 | 0,15 maxi 0,30 -0,60 | 0,50 maxi |0,030 maxi | 0,030 maxi 4,0-6,0
Fo K 90941 | 0,15 maxi |0,30-0,60 (0,50 - 1,00 [ 0,030 maxi | 0,030 maxi | 8,0-10,0
F11 Class 2 K1157210,10-0,20 |0,30-0,80 (0,50 - 1,00 | 0,040 maxi | 0,040 maxi | 1,00 - 1,50
g? F12 Class 2 K 11564 |0,10-0,20 |0,30-0,80 (0,10 - 0,60 | 0,040 maxi | 0,040 maxi | 0,80 -1,25
EI F22 Class 3 K 21590 |10,05-0,15 0,30 - 0,60 | 0,50 maxi | 0,040 maxi | 0,040 maxi | 2,00 - 2,50
§ F304 S 30400 | 0,08 maxi | 2,00 maxi | 1,00 maxi | 0,045 maxi | 0,030 maxi | 18,0 - 20,0
<|F304 L 30403 | 0,035 maxi | 2,00 maxi | 1,00 maxi | 0,045 maxi | 0,030 maxi | 18,0 - 20,0
5 F316 S31600 | 0,08 maxi | 2,00 maxi | 1,00 maxi | 0,045 maxi | 0,030 maxi | 16,0-18,0
Z|F3161L S 31603 | 0,035 maxi | 2,00 maxi | 1,00 maxi | 0,045 maxi | 0,030 maxi | 16,0 - 18,0
F321 $32100 | 0,08 maxi | 2,00 maxi | 1,00 maxi | 0,045 maxi | 0,030 maxi | 17,0 mini
F347 S 34700 | 0,08 maxi | 2,00 maxi | 1,00 maxi | 0,045 maxi | 0,030 maxi | 17,0 - 20,0
F348 S 34800 | 0,08 maxi | 2,00 maxi | 1,00 maxi | 0,045 maxi | 0,030 maxi | 17,0 - 20,0
F310 S31000 | 0,25 maxi | 2,00 maxi | 1,00 maxi | 0,045 maxi | 0,030 maxi | 24,0 - 26,0
Diisiik Sicaklik igin Celikler
Steels For Low Temperature Service
&. LF 1 0,30 maxi | 0,60-1,35|0,15-0,30 {0,035 maxi | 0,040 maxi | 0,30 maxi
S
2 LF 2 0,30 maxi | 0,60-1,35|0,15-0,30 |0,035 maxi | 0,040 maxi | 0,30 maxi
S~
3
2 LF 3 0,20 maxi | 0,90 maxi | 0,20 - 0,35 | 0,035 maxi | 0,040 maxi | 0,30 maxi

ANSI Flanslar [ ANS| Flanges
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Malzeme Gereksinimleri
Materials Requirements

ASTM

Yiizde Olarak Kimyasal Gereksinimler
Chemical Requirements In Percent
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Nikel Molibden Vanadyum| Kolomb Digerleri
Nickel | Molybdenum Vanadium | Columbium Others
Ni Mo
Karbon Celikler
Carbon Steels
0,40 maxi | 0,12 maxi | 0,40 maxi | 0,05 maxi | 0,02 maxi A 105/ 105 M-98
A 181-A 181 M-95 b Class 60
A 181-A 181 M-95 b Class 70
Yiiksek Sicaklikta Servis icin Alasimli Celikler
Alloy Steels For High Temperrature Service
0,44 -0,65 F1
0,44 - 0,65 F2
0,50 maxi | 0,44 - 0,65 F5
0,90-1,10 F9
0,44 - 0,65 F11 Class 2
0,44 - 0,65 F12 Class 2 3
087-1,13 F22 Class 3 <
8,0-11,0 F304 ®
8,0-13,0 F304 L A
10,0 - 14,0 F316 &
10,0- 15,0 F3161 b
9,0-12,0 5C<Ti<0,70% F321
9,0-13,0 10C<Ch<1,10% F347
90-13.0 10C<Ch<1,10% F348
Ta<0,10%
19,0-22,0 F310
Diisiik Sicaklik igin Celikler
Steels For Low Temperature Service
0,40 maxi | 0,12 maxi | 0,40 maxi | 0,05 maxi | 0,02 maxi LF 1 &
S
0,40 maxi | 0,12 maxi | 0,40 maxi | 0,05 maxi | 0,02 maxi LF 2 g
3
3,3 -3,7 | 0,12maxi |0,40 maxi | 0,03 maxi | 0,02 maxi IF 3 2

ANSI Flanglar [ ANS| Flanges
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Merkez Ofis ve Fabrika
Central Office & Factory

Anadolu Osb. 29 Ekim Cad. No:59
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